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締結物と 被締結物を 貫通さ せた状態

９ ０ 度確実に反転さ せる 。

で本体を ２ ～３ 回上下さ せ係止片を

ボルト を 指で摘み引き 寄せる 。

締結物と 被締結物を 貫通さ せた状態

で本体を ２ ～３ 回上下さ せ係止片を

９ ０ 度確実に反転さ せる 。

ボルト を 指で摘み引き 寄せる 。

可能な限り 手締めする 。

片手でボルト を 固定し ナッ ト を

締結物と 被締結物を 貫通さ せた

状態で、 係止片を ９ ０ 度確実に

反転さ せる 。

ボルト を 指で摘み引き 寄せる 。 片手でボルト を 固定し ナッ ト を

可能な限り 手締めする 。

メ ガネレ ン チで増し 締めを し て

締結確認を する 。

締結確認を する 。

メ ガネレ ン チで増し 締めを し て

締結確認を する 。

メ ガネレ ン チで増し 締めを し て片手でボルト を 固定し ナッ ト を

可能な限り 手締めする 。

締結物が中空の場合 係止片の反転が不十分な場合

下穴径が大きい場合

締結物と被締結物の下穴径が
違う 場合下穴を通過する前に
係止片が反転する為、 締結が

中空部への使用は係止片が中空

付けが出来ません。
部で反転し正常な状態での締め

きます。
場合抜け、 弛み等の問題が起

取り 付け時に係止片が確実に
反転しない状態で取り 付けた

下穴径が大きい場合抜け、
弛み等の問題が起きます。

wwwwwwwwwwww....iiiiiiiiffffaaaassss....jjjjpppp

「「「「    施施施施    工工工工    手手手手    順順順順    」」」」

「「「「正正正正ししししいいいい締締締締結結結結状状状状態態態態」」」」

下穴径が違う場合

「「「「使使使使用用用用上上上上のののの注注注注意意意意」」」」

け厚を満たさない場合は、六角

下さい。

被締結物締結物

係止片
下穴

本体

ナット

ワッシャー

六角スペーサー

締結物・被締結物が最小締め付

係止片が反転する位置から本体を引き寄せると
スペーサー(別売り)を使用して

できません。

Ａ寸法と同じＢ寸法分のボルトが手前に出てきます。

Ａ Ｂ
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＊ご使用の際はシールを剥がし、 横方向の場合は剥がした部分を上向きにして下穴に差し込んで下さい。

＊締結材と被締結物の厚さを確認して、 係止片が９ ０ 度反転出来るか(１ ０ ㎜位の余裕をもって)確認して下さい。

＊万が一横方向で係止片が完全に反転しない場合(ボルト の出ている寸法を確認して下さい)は本体を前後に２ ～３ 回

　 衝撃を与えて９ ０ 度反転させて下さい。

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　  

＊差し込んだ本体は戻すこと(抜き取ること)ができませんので注意して下さい。


