
鋼製床型枠（デッキプレート）、鉄下地、木材用  W3/8-16吊りボルト専用

鋼製床型枠（デッキプレート）用　W3/8-16吊りボルト専用

1. 専用工具不要で市販の電気スクリュードライバー（2,500rpm）丈で施
 工が可能。
2. 従来工法に比べ約10倍以上のスピード施工が可能。
3. 優れた締結力で施工後の倒れ、抜け等のトラブル皆無。
4. シールワッシャーで完全密着しコンクリートの漏れが
 なく養生が不要。
5. 被覆工法時に用いていた捨てボルト
 等が不要。
6. 断熱工法時の専用インサートが不要。
7. トータルコストの大幅な低減が可能。

1. ナット部、ネジ部は高耐食性防錆処理（ラスパートシルバー）
2. ワッシャー部はネオプレンにステンレスを一体化したシールワッシャー
 でクッション性を備え完全密着し振動にも耐える。

●対辺14㎜のソケットビット
　にて締め付けて下さい。

（3014のネジ部・ワッシャー部は
鉄ユニクロメッキ）

※製品は改良の為、予告なく変更することがありますのでご了承ください。
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ナット長さ　30㎜　　ナット対辺　14㎜　　ワッシャー外径　19㎜
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※条件の合わない工具、又は電圧降下等の場合下地に穴が明かない事や、ドリル先
　の欠け焼けを越し作業がスムーズに進まない事が有りますので注意して下さい。
　推奨電動工具　日立工機（株）製　スクリュードライバーW8v又は相当機種
　毎分1,700回転、500ワット以上の強力型を使用して下さい。
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