
本体最大強度：１７,８００Ｎ(１,８１５Kgf)

ＥＣＰ(押出成形セメント板)
５０以上ＥＣＰ用
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ＡＬＣパネル用

ＡＬＣパネル用

ＡＬＣパネル用

ＡＬＣパネル用

ＡＬＣパネル用

ＡＴＡ－９０－２

ＡＴＡ－９０－３

ＡＴＡ－９０－４

ＡＴＡ－１２０－２
ＡＬＣパネル用
ＡＴＡ－１２０－３

ＡＴＡ－１２０－４

　７,２４０(７３８)　 
２本締結　 埋め込み深さ:87㎜   圧縮強度3.92N/㎜　

2

2

2

2

2

2

３本締結　 埋め込み深さ:87㎜   圧縮強度3.92N/㎜

４本締結　 埋め込み深さ:87㎜   圧縮強度3.92N/㎜

　９,４４０(９６３)　 
２本締結　 埋め込み深さ:117㎜  圧縮強度3.92N/㎜

３本締結　 埋め込み深さ:117㎜  圧縮強度3.92N/㎜

４本締結　 埋め込み深さ:117㎜  圧縮強度3.92N/㎜

下地厚(㎜)
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)

１００
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)

１００
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)

１００

１５０
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)

１５０
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)

１５０
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)

最大引張強度Ｎ(kgf)

ＡＴＥ－４５－４ ４本締結　 非貫通状態の中空部厚１４㎜

１８,７２０(１,９０９)

〇ｉ
〇ｉ

〇ｉ

〇ｉ

　　　　　　　　　　ですが、極力曲げ方向の荷重負担のない状態で壁つなぎの接続をして下さい。〇ｉ
〇ｉ

〇ｉ
〇ｉ

　致しかねます。

〇ｉ
〇ｉ

コードレスドライバドリル
ＨiＫＯＫＩ(旧日立工機)
ＤＳ１８ＤＢＬ２

０～１,８００回転
１８Ｖ

充電式ドライバドリル
マキタ
ＤＦ４８４Ｄ
１８Ｖ
０～２,０００回転

テクス用ドライバ

Ｗ８Ｖ
１００Ｖ
７００～１,７００回転

ＨiＫＯＫＩ(旧日立工機)

推奨工具

推力

(回転専用のスクリュードライバーです。下記は2020.03現在を基にしてます。)

ＥＣＰ(押出成形セメント板)の場合：１０Kgf～２０Kgf
ＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)の場合：５Kgf～１０Kgf

１０,８６０(１,１０７)

１４,４８０(１,４７７)

１８,８８０(１,９２５)

１４,１６０(１,４４４)

　　　　　は回転専用スクリュードライバーです、14.4V以上の機種で､ＡＬＣパネル用はクラッチ付き毎分 
　　　　　　 で、ＥＣＰ用は毎分       　　で締結して下さい。

　　　　　　　　　　　　　　を必ず使用して下さい。

　　　　　＝最大引張強度÷安全率(法令の定め・施工現場の環境を考慮し　　　　　　　 を目安にして下さい)
　　　　　　　　　の足場工事マニュアルに準じて、十分な安全率を考慮して下さい。

　なります。

　　　　　　　　インパクトレンチ･インパクトドライバーでは、　　　　　　　　　　 が行えず強度の保証は

　　　　　　　　　　　　以外の使用では、ネジ頭の　　　　　　　　　　　を招き施工トラブルが生じます。
　付属の専用ネジは　　に締め付けて下さい。締め過ぎると、著しく引張強度は低下またはトラブルの原因と

　劣化したＡＬＣパネル(ＡＬＣ板)または締め過ぎの場合は強度低下または使用出来ない場合が有ります。

推奨回転数：ＡＬＣパネル用毎分500以下　ＥＣＰ用毎分350前後
但し、工具に過分な推力を加えると、回転にブレーキを掛けネジ立ての能率低下を招きます。

　壁つなぎの　　　　に傷や錆び等のままで、接続しないで下さい。

下穴：別売りＥＣＰ回転専用ドリル ＥＣＰＤ－Ｈ５１にて

　推奨工具以外の　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 適正な穴加工･ネジ加工

　引張強度　圧縮強度

　(社)仮設工業会編
　許容荷重　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 安全率は2.0以上

　500回転以下　　　　　　　　　350回転前後
　推奨工具　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 

　専用ビット及び推奨工具　　　　　　　　　　　　リセス及びビットの破損
　付属の専用ビット十字Ｎｏ３

　　　　　　　　　均等

＊下穴加工用別売りＥＣＰ回転専用ドリル ＥＣＰ
Ｄ－Ｈ５１で中空に必ず下穴をあけて下さい。

　　　　　　雄ネジ部

　　　　　≒


